Regulator réznicy cisnien
Typ 45-1
Typ 45-2
Typ 45-3
Typ 45-4

Rys. 1-Typ 45-1

Rys. 2 - Typ 45-2

1. Budowa i sposéb dziatania

Regulator réznicy cisnien sktada sie z korpu-
su, grzyba odcigzonego ci$nieniowo oraz si-
townika z membrang regulacyjng.

Regulator réznicy cisnied ma za zadanie
utrzymywanie state] réznicy cisnieri miedzy
przewodem plusowym i minusowym na po-
ziomie nastawionej wartoéci zadane;.

W wypadku regulatora typu 45-1 i 45-3
warto$é¢ zadana zalezy od sity napiecia spre-
zyn fabrycznie zamontowanych w korpusie
urzqdzenia, natomiast w przypadku regula-
tora typu 45-2 i 45-4 warto$¢ zadana zalezy
od sity napiecia sprezyn wartosci zadane.
Wazrost réznicy ciéniei powoduje zamykanie
zaworu.

Wydanie kwiecied 2000 (10/98)

Instrukcja montazu i obstugi
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Typ 45-1i 45-2, montaz w przewodzie zasi-
lajgcym:

Kierunek przeptywu musi byé¢ zgodny ze
wskazaniem strzatki na korpusie. Cisnienie
przy wylocie zaworu (ciénienie plusowe) od-
dziatuje poprzez fabrycznie zamontowany
przewdd impulsowy (11) na membrane re-
gulacyjng po stronie cisnienia plusowego,
a ciénienie minusowe doprowadzane jest na
drugq strong membrany sitownika za pomocq
zewnetrznego przewodu impulsowego (12).
Typ 45-3 i 45-4, montaz w przewodzie pow-
rotnym:

Cisnienie przy wlocie zaworu (ci$nienie mi-
nusowe) oddziatuje poprzez otwér w korpu-
sie zaworu (13) na membrane regulacyjng
po stronie ci$nienia minusowego. Cisnienie
plusowe doprowadzane jest poprzez zewne-
trzny przewéd impulsowy (12) na zewnetrz-
ng komore membrany.

Na membranie regulacyjnej réznica cisnien
przetwarzana jest na site nastawczq, ktéra
stuzy do zmiany pofozenia grzyba zaworu w
zaleznoici od stopnia napiecia sprezyny na-
stawczej lub pakietu sprezyn (8 10).

2. Montaz
2.1 Potozenie montazowe

Regulator powinien byé montowany w prze-
wodach o przebiegu poziomym, z sifowni-
kiem skierowanym ku dotowi. Kierunek prze-
plywu musi byé zgodny ze wskazaniem
strzatki na korpusie.

2.2 Przewéd impulsowy

Montaz urzqdzenia wymaga zastosowania
przewodu impulsowego o $rednicy zewne-
trznej 6 mm. Sposéb podiqczenia przedsta-
wia schematycznie rysunek obok.

2.3 Filtry

Poniewaz przenoszone wraz z przeplywaijg-
cym medium resztki uszczelek, pozostatosci
po spawaniu i inne zanieczyszczenia mogq
negatywnie wplyngé na prace regulatora,
a przede wszystkim na szczelnos¢ zamknie-
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cia zaworu, nalezy zamontowaé przed regu-
latorem filtr (np. SAMSON Typ 1). Kierunek
przeplywu musi by¢ zgodny ze wskazaniem
strzatki na korpusie. Kosz sita musi zwieszaé
sie ku dofowi. Podczas montazu nalezy pa-
mieta¢ o zachowaniu dostatecznej ilosci
miejsca dla demontazu sita.

2.4 Zawory odcinajgce, manometry

Zaleca sie przed filtrem i za regulatorem za-
montowaé reczne zawory odcinajqce w celu
wylqczenia instalacji dla jej oczyszczenia i
konserwacji oraz w wypadku dtuzszych
przerw w eksploatacii.

Aby umozliwi¢ obserwacje cisnien panujg-
cych w instalacji, nalezy zamontowaé mano-
metry przed i za regulatorem.

3. Obstuga

3.1 Nastawa wartosci zadanej

(dla typu 45-2 1 45-4)
Zqdang wartosé roéznicy ciéniefh nastawia sie
za pomocq nastawnika wartosci zadanej (9).
Obrét sprezyny w prawo zwigksza, a obrét
w lewo zmniejsza zadang wartos¢ réznicy
ciénien.
Dla zakresu wartoéci zadanej 0,1 do 0,5 bar
lub 0,1 do 1 bar i dla $rednic DN 15 do DN 32
sprezyna do nastawy wartosci zadanej
umieszczona jest w dolnej czesci korpusu. Do
nastawy stuzy wyskalowane pokretto (19).
Obroét pokretta odpowiada zmianie réznicy
cisnier 0 0,033 bar dla zakresu 0,1 do 1 bar
10,02 bar dla zakresu 0,1 do 0,5 bar.
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4. Usterki

Jezeli réznica ciénien znacznie sie rézni od
nastawionej wartoici zadanej, moze to oz-
naczaé zanieczyszczenie lub zuzycie gniaz-
dai grzyba.

W przypadku nieszczelnosci nalezy sprawdzi¢
membrane i w razie potrzeby jq wymieni¢.

Nalezy przedtem wymontowaé re-

A gulator réznicy ciénief z rurociqgu.
W tym celu zmniejszy¢ ci$nienie do
zera i opréznié instalacje.

4.1 Czyszczenie lub wymiana grzyba

1. Odtgczy¢ przewdd impulsowy i wymon-
towaé urzadzenie.

2. W przypadku regulatora typu 45-2 i 45-4
poluzowaé sprezyne obracajgc w lewo
nastawnik (9) lub (19).

W przypadku regulatora typu 45-1/2
odfqczy¢ przewdd impulsowy (11).

3. Wykreci¢ sruby (14) i zdja¢ sitownik.
W przypadku zamontowanej fabrycznie
sprezyny (8) nalezy wykrecié¢ jq z korpusu.

4. W zaworach o $rednicy DN 15 do DN 25
odkrecié¢ kluczem nasadowym (nr katalogo-
wy 1280-3001) i wyja¢ zespédt grzyba (3).

Klucz nasadowy mozna wykona¢ poprzez

nawiercenie & 17 na gteboko$¢ 17 mm szescio-

katnego wkiadu srubokreta Gedore (IN 19-19)

(rys. 4).

5. W przypadku zaworéw o érednicy DN 32
do DN 50 odkreci¢ najpierw korek, a na-
stepnie wyja¢ zespét grzyba.
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Rys. 4 - Klucz nasadowy

6. Starannie oczysci¢ gniazdo i grzyb. Je-
zeli grzyb jest uszkodzony, nalezy wy-
mieni¢ caly zespét grzyba.

7. Skontrolowaé droznos¢ przewodu impul-
sowego i otworéw w korpusie (typ 45-3
i 45-4).

Ponowny montaz przeprowadzaé w odwrot-

nej kolejnosci, zwracajgc uwage na momen-

ty dociggajace zaznaczone narys. 3.

4.2 Wymiana membrany

1. Odkreci¢ przewédd impulsowy i wymon-
towaé urzagdzenie.

Typ 45-1i45-2:

2. W przypadku regulatora typu 45-1 od-
kreci¢ przewéd impulsowy (11).

3. Odkreci¢ sruby (14) i zdja¢ dolng ostone
membrany (7) wraz z membrang (6) i ta-
lerzem (4).

W przypadku zamontowanej fabrycznie
sprezyny (8) nalezy wykrecié jq z korpusu.

4. Odkreci¢ nakretke (5) i wymieni¢ mem-
brane.

Ponowny montaz przeprowadzaé w odwrot-

nej kolejnosci, zwracajac uwage na momen-

ty dociqgajace zaznaczone na rys. 3.

Typ 45-2i 45-4:

2. Obrét nastawnika (9) w lewo powoduje
catkowite poluzowanie sprezynly).

3. W przypadku regulatora typu 45-2 odtg-
czyé przewdd impulsowy (11).

4. Wykreci¢ sruby (14) i zdjgé dolng ostone
membrany (7) wraz z membrang i tale-
rzem.

5. Odkreci¢ nakretke (5) i wymieni¢ mem-
brane.

Ponowny montaz przeprowadzaé w odwrot-

nej kolejnosci, zwracajgc uwage na momen-

ty dociqgajace zaznaczone na rys. 3.
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Typ 45-2 i 45-4, wykonanie z zabudowanqg

sprezynq:

1. W przypadku regulatora typu 45-2 od-
krecié¢ przewéd impulsowy (10).

2. Obrét nastawnika (19) w lewo powoduje
catkowite poluzowanie sprezyn(y) (10).

3. Wykreci¢ sruby (14) i zdjg¢ dolng ostone
membrany (16).

4. Obracajqc trzpien (18) w lewo wykreci¢
membrane z talerzem, sprezynqg i wspo-
rnikiem (17).

5. Uwaga! Sprezyne (10) wsungé na wspo-
rnik (17) dociskajgc w ten sposéb talerz
sprezyny (15) i blokujgc go we wsporniku.

6. Zaklinowa¢ dolny talerz membrany i od-
kreci¢ nakretke (5).

7. Wymieni¢ membrane i przykreci¢ na-
kretke (5) (moment dociggajacy 22 Nm).

8. Kompletny zespét grzyba przykreci¢ do
trzpienia dolnej czesci regulatora.

9. Lekko unies¢ talerz i sprawdzi¢, czy gwint

"trzyma" i w razie potrzeby wykona¢ je-
szcze jeden obrét.
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10.Przytrzymaé membrane i obrécié no-
stawnik w prawo tak, aby dolny talerz
membrany znajdowat sie w korpusie i nie
mogt sie swobodnie obracaé.

11.W przypadku zamontowanej fabrycznie
sprezyny (8) nalezy wykrecié jq z korpusu.

12.Dolng czes¢ korpusu przykreci¢ srubami
(14) do gérnej czeici (moment docigga-
jacy 8 Nm) zwracajgc uwage na ufoze-
nie przewodéw impulsowych.

13.W przypadku regulatora typu 45-2 przy-
kreci¢ przewéd impulsowy.

14.Zamontowaé urzqdzenie w rurociqgu i
przymocowaé zewnetrzny przewdd im-
pulsowy.

Nastawa wartoéci zadanej réznicy cisnier
zgodnie z opisem z rozdz. 3.1.



4. Wymiary i ciezar

Srednica nominalna DN 15 20 25 32 40 50
Srednica rury @ d 21,3 26,8 33,7 42 48 60
Przytacze D G3/4 Gl G11/4 G13/4 G2 G21/2
Rozwartosé klucza SW 30 36 46 59 65 82
Dhugosé L 65 70 75 100 110 130
L1 z koricowkami 210 234 244 268 294 330
do wspawania
Ciezar 45-2/-4 20 2,1 272 8,5 9 9,5
ok. kg 45-1/-3 1,3 14 1,6 4,8 5,3 58
z potgczeniem gwintowym (gwint zewnetrzny)
Diugos¢ 12 129 144 159 180 196 228
Gwint zewnetrzny A G1/2 G3/4 Gl Gl11/4 G11/2 G2
Ciezar 45-2/-4 20 2,1 2,2 8,5 9 9,5
ok. kg 45-1/-3 1,3 14 1,6 4,8 53 58
z kotnierzami PN 16/25
Dlugos¢ L3 130 150 160 180 200 230
Ciezar 45-2/-4 34 4,1 4,7 1,7 13 14,5
ok. kg 45-1/-3 28 3,5 4,1 8 9.3 10,8
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Wykonania z koricéwkami do wspawania
wartosci w nawiasach dla:
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6. W przypadku dalszych pytai
podaé nastepujace dane:

1. Typi$rednica nominalna regulatora

roéznicy ci$nien

Numer zlecenia i wyrobu

(wybity na tabliczce znamionowe;)

Ciénienie przed i za zaworem

Wielkosé przeptywu w m*/h

Czy zamontowany zostat filtr2

Szkic montazowy

N

A
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Zastgpienie chromianowania
pasywowaniem iryzacyjnym

®

Zastgpienie chromianowania pasywowaniem iryzacyjnym

SAMSON zmienia metode obrébki powierzchni pasywowanych stalowych elementéw
konstrukcyjnych. Z tego powodu mogaq Paristwo ofrzyma¢ urzqdzenie, w ktérym zasto-
sowano czesci poddane obrébce powierzchni réznymi metodami. To powoduje, ze nie-
ktére elementy bedg wykazywaty rézne refleksy powierzchni. Elementy konstrukcyjne
mogg miec zéttawy polysk lub kolor srebrzysty. Nie ma to zadnego wptywu na ochrone
przeciwkorozyjng.

Wiecej informacji zob. » www.samson.de/chrome-en. html



www.samson.de/chrome-en.html 



